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CNC-Transfersysteme mit Linearmotorantrieb
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Die Idee: 

In dieser Gruppe werden Maschinen zusammen-
gefasst, die mit einem oder zwei Bandvorschüben 
ausgerüstet werden können.

Die Baugrößen:

(Modifi kationen möglich)

Die Möglichkeiten:

Die Antriebskonstruktion ermöglicht es generell, 
die jeweils erste Stufe als Schnitt-Zug-Opera tion 
auszuführen, deren Position auch entlang des 
Teiletransports verändert werden kann.

Der Stößel- und Transferhub kann nach Kunden-
wunsch angepasst werden. 

Pressenbaureihe PTr

Parameter PTr-32 PTr-45 PTr-65

Presskraft [kN] 320 450 650

Presskraft Ziehen 1. Stufe [kN] 30 40 100

1. Stufe verschiebbar nein ja ja

Stößelhub [mm] 60 – 140 60 – 140 100 – 160

Hubzahlbereich [min-1] 50 – 250 50 – 250 20 – 150

Hub 1. Ziehstufe [mm] 75 75 101,6

Tischabmessungen [mm] 1720 x 400 1720 x 400 1900 x 400

Transferschritte [mm] 45 / 58 / 63,5 / 76,2 45 / 58 / 63,5 / 76,2 65 / 76,2 / 101,6

Stufenanzahl 12 – 26 12 – 26 11 – 17

Werkzeugeinbauhöhe [mm] 318 318 450

Maximale Bandbreite [mm] 300 300 390




